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macmatic

o firmé

VERTIKALNi OBRABECiI CENTRA

VDC 600/ 600 g
VMC 960 / 1160 / 960 APC

VMC 1470/ 1670

VMC 1685/ 1885

VMB 2110/2610/3110/ 4110

PORTALOVA OBRABECIi CENTRA

VDC 1013 hs / 1813 hs / 2313 hs

VDC2112e/3112e/2115e/3115¢e

VDC e -fada 16 ~ 40

VDC 5f -fada 22 ~ 40

G5X 2025 ~ 6025

HORIZONTALNI OBRABECI CENTRA

HMC 500 / 630 / 800

HBT 110/ 130

HBM 4020 - 20040

PETIOSA A MULTIFUNKCNIi OBRABECI CENTRA

MCU 500

MCU 1000

MCU 1600

MCU 2000 / 3000

PRISLUSENSTVi K OBRABECIM CENTRUM

Odsavace par Aspira

% . Sklopné a oto&né stoly Detron
. ) Sondy Renishaw

Zkratky pouZité v katalogu: b - pohon vietene femenem, dd - pfimy pohon vietene, el - elektrovieteno, g - mechanickd prevodovka.

Zelené je v tabulkdch uvedeno volitelné vybaveni.
Uvedené technické parametry plati pro aktudini modely. Parametry se mohou ménit v zdvislosti na vyvaoji strojo.
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macmatic s.r.o.
Vas dodavatel obrabécich reseni

Spolecnost macmatic s.r.o. byla zalozena na jare roku
2008 jako rodinny podnik. Diky pevnym vztahUm
a velkému Usili ze strany zakladateld spolecnost pre-
konala obdobi krize a polozZila zaklad k dynamickému
rozvoji, ktery vyustil v zalozeni vlastni znacky macmatic
pro CNC obrdbéci stroje a prislusenstvi. Spolecnost se
zabyvd prodejem novych CNC obrdbécich stroju pro
tfiskové obrdbéni od vertikdlnich obrdbécich center
pres horizontdini az po pétiosd a multifunkéni obrabéci
centra. V technologii soustruzeni nabizime horizontdini
soustruhy s rovnym i Sikmym lozem a vertikdalni soustruhy
pro silové i rychlostni soustruzeni.

~Doporucit zakazniku takové
feseni, které jej technologicky
posune, ale pfitom neudusi
ekonomicky! Obchodni Uspéch
zakazniku je také v nasem zdjmu,
protoze pouze ekonomicky
zdravy zdkaznik se muZe rozvijet

a znovu investovat.”
Ing. Pavel Rak

jednatel macmatic s.r.o.

Nedilnou soucdsti prodeje CNC obrdbécich stroju je
jejich odbornd instalace a servis. Spolecnost macmatic
s.r.o. disponuje zkusenym servisnim teamem vyskolenych
odborniky, Sirokou skdlou ndradi a méfidel a viastnim
skladem ndhradnich dill. Pro béiné proddvané
modely stroju drzime skladem vietena. Servis macmatic
je profesiondlni, flexibilni a efektivni, stejné jako nase
obrdbécifeseni.

~Spole¢nost macmatic je nds nejlepsi
dodavatel, ktery vidy dodrzi, co slibi.*“

Milos Konrdad DiS, Key account manager Awec
Aluminium Products s.r.o.

V roce 2018 otevieme nové sidlo spolecnosti macmatic
s.r.o. v primyslové zéné v Lukové u Zlina. Jeho soucdsti
bude technologické, servisni, logistické a Skolici
centrum. Diky viestranému vybaveni budeme schopni
provadét komplexni Skoleni programovani, obsluhy
a udrzby CNC obrdbécich strojU.
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macmatic vertikalni frézovaci centra

VDC 600 /600g macmatic VMC 960 / 960 APC / 1160

PR = ] e

univerzalni frézovaci centra v kompaktni tridé

model VMC 1160

s moznosti vietene ISO 50
s 2° prevodovkou

a krouticim momentem

verze VMC 960 APC

s moznosti paletové vymény
s paletou o velikosti

950 x 500 mm a rychlosti

velky vybér vieten ISO 40
a ISO 50 s rdznymi typy

pohonu pro pokryti Siroké
skaly obrdabécich aplikaci

moznost prodlouzit

rozjezd v ose Z na 800 mm
a zrychlit rychloposuvy ve
vSech osdch na 48 m/min

vymeény palet 8s 700 Nm
frézovaci centra specializovana na rychlostni obrabéni
vysokootd&kové vieteno standardu masivni portélovd kontrakce z vyzrdlé verze VDC 600 g optimalizovand
HSK-E40 s maximem 30 000 min’! $edé litiny o hmotnosti 5 800 kg pro obrdbéni grafitovych elekirod roziezd v ose X mm 200 1100
s kimatizaci s moZnosti obrabé&ni a kulickové Srouby o proméru se standardné dodavanym roziezd v ose Y mm 600

grafitu i kalenych materiald 40 mm ve viech oséch odsavacem prachovych Eastic rozjezdy v osGch rozjezd v ose I mm 600, 800 600 600, 800
. 36 /36 /36 36/36/36 36/36/24
yeilopesuny L YLD 48/ 48/ 48 48/ 48 /48 4848/ 48
VDC 400 VDC 4600 g :
stol / paleta mm 1 000 x 600 850 x 500 1200 x 600
rozjezdy v oséch X/Y/1 mm 600 / 600 / 320 max. zatez kg 800 300, 400 1000
rychloposuvy X/Y/Z m/min 20/20/20 pracovni prostor pocet palet _ 2 -
stol mm 600 x 600 rychlost vymény palet s - 9,12 -
pracovni prostor max. z&téz kg 600 vzddlenost Gela vietene od stolu mm  100~700, 100~900 110~710 100~700, 100~900
vzddlenost Cela vietene od stolu mm 80~400 kuzel vietene ISO 40 SO 40 ISO 50
kuzel vietene HSK-E40 10000 b 10000 b 6000 g
vieteno ofacky min’! 30000 el vietena otacky min” 12 000 dd 12 000 dd
ORGSR W YTV 15000 dd 15000 dd
vykon (staly / Spickovy) S, 20 000 el 20 000 el
cet ndstrojd 24
L pocetNAsTrol max. vykon (stdly / $pi&kovy) kW 15/ 32
vymeéna ndastroju max. @ / délka mm 40/ 150 SoRe e ol 24, 30, 40
. hmotnost k 1,5 L )
mox. AMOTNGs 9 vyména ndstroji max. @ / délka mm 75, 150%/ 300 108, 216*/ 300
vk t kW :
R vykon motory 29 max. hmotnost kg 7 15, 20
e Itok h o
prachovych &dstic e Ve el m*/ 80 hmotnost stroje kg 6800 8 800 7 200 7 850
max. generovany podtlak kPa & . . . 5
. rozmeéry stroje $:3 150 $:2280 $: 3360 $: 3360
rozméry siroje hmotnost stroje kg 7000 zéstavbovy rozmér mm h: 3 150 h: 3 840 h: 3 150 h: 3 190
z&stavbovy rozmér §/h/v mm 2200 /2750 / 2 450 Vi 2960 v: 3085 Vi 2960 Vi 2980

Dostupny CNC systém: Mitsubishi

* bez obsazenych sousednich 10Zek v zdsobniku

Dostupné CNC systémy: Mitsubishi, Heidenhain, Fanuc, Siemens



macmatic

VMC 1470 / 1670

VMC T

macmalic

I N -

vykon a rychlost pro frézovaci centra stfedni velkosti

linedrni vedeni s fuhosti kluzného:

2 vedeni, kazdé se tfemi bloky v ose X

4 vedeni, kazdé se dvéma bloky v ose Y
2 vedeni, kazdé se tfemi bloky v ose 7

moznost prodlouzit rozjezd v ose Z
na 800 mm a zrychlit rychloposuvy
ve viech osdch

velky vybér vieten ISO 40 a ISO 50
pro pokryti Siroké skdly obrdbécich
aplikaci

VMC 1685 / 1885

vertikalni frézovaci centra

tuhost, vykon a nadstandartni rozjezdy v osach Y a Z

2 linedrni vedeni, kazdé se tfemi bloky v ose X

velky vybér vieten ISO 40

4 linedrni vedeni, kazdé se dvéma bloky v ose Y

rozjezdy v osdch

pracovni prostor

rozméry stroje

plati pro oba modely:

vietena

vyména ndstroju

VMC 1470 VMC 1670

rozjezd v ose X mm 1 400 1 600
roziezd v ose Y mm 700
rozjezd v ose Z mm 700, 900
ISO 40 ISO 50 ISO 40 ISO 50
rychloposuvy X/Y/Z m/min 36/36/30 36/36/24 36/36/30 36/36/24
40/ 40/ 36 40/ 40/ 24 40/ 40/ 36 40/ 40/ 24
stOl mm 1 550 x 700 1750 x 700
max. zatéz kg 1 500
vzddlenost ¢ela vietene od stolu mm 100~800, 100~1 000
hmotnost stroje kg 9 800 10 000 10 800 11 000
3.4 820 $: 4820 5:5270 §:5270
z&stavbovy rozmér mm h: 3230 h: 3 230 h: 3 230 h: 3230
v: 3030 v: 3090 v: 3030 v: 3090
kuzel vietene ISO 40 ISO 50
10000 b 10 000 dd
otdck min’! PAoTEr
Y 15000 dd
20 000 el
max. vykon (staly / Spickovy) kW 15/ 32 24 / 48
pocet ndstrojU 24, 30, 40
max. @ / délka mm 75, 150*/ 300 108, 216*/ 300
max. hmotnost kg 7 15, 20

* bez obsazenych sousednich [0Zek v zdsobniku

Dostupné CNC systémy: Mitsubishi, Heidenhain, Fanuc, Siemens

2 linedrni vedeni, kazdé se tfemi bloky v ose Z
(kluzné vedeni v ose Z s pouzitim vietene s 2°

prevodovkou)

rozjezdy v osach

pracovni prostor

rozmeéry stroje

plati pro oba modely:

vietena

vyména ndstroju

rozjezd v ose X
roziezd v ose Y

rozjezd v ose Z
rychloposuvy X/Y/Z

stOl

max. zatéz

vzddlenost ¢ela vietene od stolu
hmotnost stroje

zastavbovy rozmér s/h/v

kuzel vietene

otdcky

max. vykon (stdly / $pickovy)
pocet ndstrojl
max. g / délka

max. hmotnost

* bez obsazenych sousednich 10Zek v zdsobniku
** plati pro vietena ISO 50 s prevodovkou

moznost prodlouzenim rozjezdu
v ose Z ze standardnich 800 na

1 000 mm, minimaini vzddlenost
Cela vietene od stolu

z0stadva 150 mm

a ISO 50 pro pokryti Siroké skdly
obrdbécich aplikaci od 6 000
min’' s 2° prevodovkou az po

20 000 min' s elektrovietenem

VMC 1685 VMC 1885

mm 1 600 1 800
mm 850
mm 800, 1 000
/e 3%0//3350//1 %9* 3%0//2%14//1 250
mm 1 700 x 850 1 900 x 850
kg 2000 2200
mm 150~950, 150~1 150
kg 15200 16 200
mm 4400/ 3 400 / 3 450 4800/ 3 400 / 3 450
ISO 40 ISO 50
11200%%0dbd S0I0g
T 15000 dd Jotitie
10 000 dd
20 000 el
kW 15/ 32 24/ 48
24, 30, 40
mm 75, 150%/ 300 108, 216*/ 300
kg 7 15, 20

Dostupné CNC systémy: Mitsubishi, Heidenhain, Fanuc, Siemens



macmatic

vertikalni frézovaci centra

portalova frézovaci centra

VMB 2110 / 2610 / 3110 / 4110

VMEB 2110

VDC 1013 / 1813 hs / 2313 hs

-

VOC 1873hs

expert na nejtézsi praci

vietena ISO 50 s 2° prevodovkou a krouticim
momentem az 1064 Nm a max. otdckami
6 000, 7 000 nebo 8 000 Min!

VMB 2110 VMB 2610 VMB 3110 VMB 4110

kluzné vedeni ve vsech osdch
2 kulickové Srouby v ose Y
4, 6 nebo 8 vedeni v ose Y

moznost prodlouzeni rozjezdu
v ose Z ze standardnich 900
na 1 070 mm

specialista na formy vétsich rozméru

pifimé odmérovani v linedrnich osdch
ve standardu, kompenzace teplotnich

Sirokd skdla elektrovieten HSK-A 63
s rozsahem pouzitelnych otdcek

portdlovd konstrukce osazend
vdleckovymi vedenimi

rozjezd v ose X mm 2100 2600 3100 4100 s dostate&nym poctem blokd 15 000 min"' oz 24 000 min'! roztaznosti vietene a zakladny volitelné
. rozjezd v ose Y mm 1020
rozjezdy v osach .
rozjezd v ose Z mm 900, 1 070
rychloposuvy X/Y/Z m/min 10/10/10 VDC 1013 hs VDC 1813 hs VDC 2313 hs
Sl L B B v v osdch X/Y/1 mm  1300/1000/700 1800/1300/700 2300/ 1300/ 700
, fixs rozjezdy v osdc
pracovni prostor max. zatéz kg 3 000 3 500 4 000 5500 jezdy rychloposuvy X/Y/Z m/min 20 /20 /20
vzddlenost Cela vietene od stolu mm 100~1 000, 100~1 170 sttl / paleta J— 1300 x 1 000 2000 x 1 300 2500 x 1 300
kuzel vietene ISC 50 ) max. zatéz kg 2000 4000 5000
pracovni prostor 3 . .
6000 g vzddlenost Sela vietene od stolu mm 125~ 825
vieteno otdcky min-' 8000 g 3 . .
10 000 dd vzddlenost mezi sloupci mm 1 500
vykon (stdly / Spickovy) KW 24/ 48 OGNS Ay
pocet nastrojd 24 30, 40. 40 vietena otdcky min-! 15000 el, 18 000 el, 20 000 el, 24 000 el
vyména néstrojv  délka mm 108, 216* / 300 00 [N oI @) il 29 (129
max. hmotnost kg 15 20 pocet ndstroju 16, 24, 30, 40
hmotnost stroje kg 21 500 23000 24000 31000 vymena nastroju max. @ / aelka mm 75/ 300
. . . . max. hmotnost kg 7
rozméry stroje $:5 900 §: 6700 §:7 800 §:10 100 -
zéstavbovy rozmér mm h: 4 700 h: 4 700 h: 4 700 h: 4 700 rozméry stroje hmotnost stroje kg 16 500 18 500 20 000
v:3750 V3750 v:3750 V3750 zastavbovy rozmér §/h/v mm  4080/3900/4150 5565/3240/4150 6565/3240/ 4150

* bez obsazenych sousednich 10Zek v zdsobniku

Dostupné CNC systémy: Mitsubishi, Heidenhain, Fanuc, Siemens

Dostupné CNC systémy: Mitsubishi, Heidenhain, Fanuc, Siemens



macmatic

portalova frézovaci centra

VDC 2112e/3112e/2115e /3115 e

portal misto frézovaciho centra s kfFizovym stolem

bocni krytovdni s otevienou stfechou nebo
plné krytovdni v€etné stfechy se zasouvacimi
dvefmi pro snadné nakldddni rozmérnych
obrobkU jefdbem

vieteno ISO 50, 6 000 min!

s 2° prevodovkou ve standardu,
pfimy ndhon a vysokootdckovd
vietena ISO 40 a HSK-Aé3 volitelné

vétsirozjezd v ose Y a vetsi
tuhost z&kladny oproti
srovnatelné velkym frézovacim
centrdm s kiizovym stolem

VDC e - rada 16~-40

'_-—'___—.-_—-l-.._____ —

WOC 41188

il 2
Ny

portadlova frézovaci centra pro rozmérné obrobky

tuhd portdlova vietena ISO 50,

rozjezdy v osach

pracovni prostor

rozmeéry stroje

plati pro oba modely:

vietena

vyména ndstrojo

konstrukce pro silové
obrdbéni presnych
a rozmérnych obrobkd

6 000 ~ 7 000 min™!

s 2° prevodovkou nebo
vieteno s pfimy ndhonem

rozjezd v ose X
roziezd v ose Y
rozjezd v ose Z
rychloposuvy X/Y/Z
stal

max. zatéz

vzddlenost cela vietene od

stolu

vzddlenost mezi sloupci

hmotnost stroje

z&stavbovy rozmér

kuzel vietene

otdcky

vykon (stdly / Spickovy)
pocet ndstroju
max. @ / délka

max. hmotnost

* bez obsazenych sousednich 10Zek v zdsobniku

mm

mm

min-!

kW

kg

VDC 2112 e VDC 3112 e VDC 2115 e VDC 3115 e
2100 3100

2 100 3100
1200 1 500
800, 1 000
20/20/ 15
2000x 1100 3000x 1100 2000 x 1 400 3000 x 1 400
4 500 5000 6 000 7 000
ISO 40: 150~950, 150~1 150
ISO 50: 200~1 000, 200~1 200
1350 1650
20 500 24 500 21 500 26 500
$: 6040 $:8 040 $: 6040 §:8 040
h: 4 300 h: 4 300 h: 4 530 h: 4 530
v: 4260 v: 4260 v: 4260 v: 4260
ISO 40 ISO 50
10 000 dd 6000 g
12 000 dd 7 000 g
15000 dd 10 000 dd
15/32 24/ 48
30, 40, 60
75, 150* / 300 125, 215*/ 400
7 20

Dostupné CNC systémy: Mitsubishi, Heidenhain, Fanuc, Siemens

rozjezd v ose X mm
rozjezd .
lezcy roziezd v ose Y mm
v osach
rozjezd v ose Z mm
rozmeér stolu v X mm
pracovni rozmeér stolu v Y mm
prostor fixs
max. zatéz t
vzddlenost ¢ela
S mm
vietene od stolu
vzddlenost mezi sloupci mm
kuzel vietene
vietena otdacky min-!
vykon kW
pocet ndstroju
vyména ;
yment max. @ / délka mm
nastroju
max. hmotnost kg

hmotnost stroje

v z&kladnim provedeni

* bez obsazenych sousednich 10Zek v zdsobniku

bocni krytovdni s otevienou

moznost pouZziti manudini

sttechou nebo plné krytovdni

rozmérnych obrobkl jefdbem

véetné stfechy se zasouvacimi
dvermi pro snadné nakladdni

nebo CNC fizené
Uhlové hlavy s manudini
dokovaci stanici mimo

obrdbéci prostor stroje

VDC e VDC e VDC e VDC e VDC e
fada ##16 rfada ##22 fada ##27 rfada ##31 fada ##40

2 600~6 100
1 600

2 500 /3000 /
4000/ 5000/
6 000

1 500
9~20

1700

31~45.5

2600~10100 3100~10100 4100~10100 4 100~10 100
2200 2700 3100 4000
900, 1 100 1 100
igggfggggf 3000/4000/ 4000/5000/ 4000/ 5000/
500018006, 5000/6000/ 6000/8000/ 6000/8000/
0/80%07 goo0/10000 10000 10 000
2100 2 600 2900 3200
11~29 15~29 18~29 15~29
200~1 100, 200~1 300
2300 2 800 3200 3750
5050
6000 g, 7 000 g, 10 000 dd
32/53
30, 40, 60
125, 215* / 400
20
32.5~60 39~70 53.5~77.5 68~98

Dostupné CNC systémy: Mitsubishi, Heidenhain, Fanuc, Siemens



macmatic

portalova frézovaci centra

VDC 5f - rada 22~40

G5X 2025 ~ 6025

horni gantry pro plné pétiosé obrabéni rozmérnych obrobku

portalova frézovaci centra s vyménnymi hlavami

tuhd portdlova konstrukce pro silové
obrdbéni presnych a rozmérnych
obrobkd s moznosti pohyblivého
pricniku v ose W

rozjezdy v osdch

pracovni prostor

vieteno

vyména ndstroju

hmotnost stroje

rozjezd v ose X
rozjezd v ose Y

rozjezd v ose Z

rozmer stolu v X

rozmer stolu v Y
max. zatéz

vzddlenost cela
vietene od stolu

vzddlenost mezi
sloupci

kuzel vietene
ofdacky

vykon

pocet ndstrojl
max. @ / délka
max. hmotnost

hmotnost stroje
v z&kladnim provedeni

* bez obsazenych sousednich 10Zek v zdsobniku

boéni krytovdni s otevienou stfechou
nebo plné krytovdni véetné strechy

se zasouvacimi dvefmi pro snadné
nakladddni rozmérnych obrobky jefdbem

VDC 5f -fada 22 | VDC 5f -fada 27 | VDC 5f -fada 35 | VDC 5f - fada 40

min’!
kW

kg

2 600~6 100
2200

2 500 /3000 /
4000 / 5000 /
6000

1500
9~20

1700

34.5~46

automatickd dokovaci stanice
mimo obrdbéci prostor pro jednu
az tfi vymeénné uhlové nebo
univerzalni CNC fizené hlavy

masivni litinovd konstrukce
s rozmérnym stolem, fuhym
pficnym suportem a plné

bocéni krytovdni s otevienou strechou nebo
plné krytovdni v€etné stfechy se zasouvacimi
dvermi pro snadné nakldddni rozmérnych

pfimé odmérovdani v linedrnich osdch
ve standardu, kompenzace teplotnich
roztaznosti vietene a zakladny

2 600~10 100 3100~10 100 4100~10 100
2700 3500 4000
1100
iggg;gggg; 3000 / 4000 / 4000/ 5000/
6000 /8000 / 5000 / 6000 / 6000 /8000 /
10 000 8000/ 10 000 10 000
2 100 2 100 2 600
11~29 11~29 18~29
200~1 300
2 300 2 700 3200
ISO 50
6000 g, 7 000 g
32/ 53
30, 40, 60, 90, 120
125, 215* / 400
20
36~83.5 44.5~86.5 56.5~85.5

Dostupné CNC systémy: Mitsubishi, Heidenhain, Fanuc, Siemens

fizenou vidlicovou hlavou volitelné obrobky jefdbem
G5X2025 G5X3025 G5X4025 G5X5025 G5X6025
rozjezd v ose X mm 2 000 3 000 4000 5000 6 000
rozjezd v ose Y mm 2 500 2 500, 3 000
rozjezdy rozjezd v ose Z mm 1000
v osach rychloposuvy X/Y/Z m/min 20/ 20/ 20
natoceni v ose A ° +/- 105
natoceni v ose C ° +/- 200
rozmeér stolu v X mm 2 000 3000 4000 5000 6000
rozmér stolu v Y 2 500 2 500, 3 000
pracovni max. zatéz stolu f 15 18.5, 22.5 25, 30 31,37.5 37.5, 45
prostor . .
vgdolenost Cela mm 200~1 200
vietene od stolu
vzddlenost mezi sloupci mm 3200 3 200, 3 700
hm?tnost hmotnost v zAakladnim t 34 38 42 46 50
stroje provedeni
plati pro vSechny modely:
kuzel vietene HSK-A63 HSK-A100
. o . 12 000 el
ol
vietena otacky min 24 000 el 15 000 el
vykon (staly / Spickovy) kW 37 / 46 45/ 45
pocet ndastroju 16, 24, 30, 40, 60
vymena max. @ / délka mm 100, 180* / 200 125, 215* / 200
nastroju
max. hmotnost kg 7 15

* bez obsazenych sousednich 10Zek v zdsobniku

Dostupné CNC systémy: Mitsubishi, Heidenhain, Fanuc, Siemens



macmatic

horizontalni frézovaci centra

HMC 500 / 630 / 800

horizontalni frézovaci centra s paletovou vyménou

masivni litinovd zdkladna
s integrovanym systémem
vymeény palet s kapacitou
2 nebo 6 palet

. ; X/Y/Z
rozjezdy v osach
rychloposuvy X/Y/Z
pocet palet
rozmeér palety
pracovni prostor G 2T
rychlost vymeény palet

vzddlenost osy otdceni
vietene od plochy palety

kuzel vietene
vietena otdcky
vykon (stdly / $pickovy)
hmotnost stroje

rozméry stroje ) 5 .
zAstavbovy rozmeér

plati pro v§echny modely:
kuzel ndstroje
L. ; . pocet ndstroju
vyména nastroju =
max. @ / delka
max. hmotnost

* bez obsazenych sousednich 10Zek v zdsobniku

pfimé odmérovani v linedrnich
osdch ve standardu, kompenzace
teplotnich roztaznosti vietene

a zdkladny volitelné

m/min

min!
kW
kg

kg

obrobky jefdbem

720/ 650 / 650 1 050 / 800 / 880
48 /48 / 48
2,6
500 x 500 630 x 630
800 1 200
11 15
100~750 100~900
1ISO40 ISO50 ISO40 ISO50
10 000 el
15000el 10000el 15000 el 6000 g
25/ 29 25/ 33 25/ 29 24/ 48
13 000 19 000
$: 6 630 $:7 560
h: 4150 h: 4 700
v: 3105 v: 3 480
ISO40
40, 60, 90, 120, 180
95, 190* / 350

8

bocni krytovdni s otevienou stfechou nebo
plné krytovdni v€etné strechy se zasouvacimi
dvermi pro snadné nakldddni rozmérnych

HMC 500 HMC 630 HMC 800

1400/ 1200/ 1325
48 / 40 / 48

800 x 800
2 000
18

100~1 300

ISO50

10 000 el
6000 g

24/ 48
28 000

$: 10 000
h: 4 950
v: 4000

ISO50

125, 250* / 400
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Dostupné CNC systémy: Mitsubishi, Heidenhain, Fanuc, Siemens

HBT 110 / 130

horizontalni frézovaci a vyvrtavaci centra

vicestupriové mechanické prevodovky
s paralelnimi hridelemi infegrované do
vieteniku pro vétsi odolnost a spolehlivost

rozjezdy v osach

pracovni prostor

vietena

vyména ndstroju

rozmeéry stroje

kluzné vedeni v ose Y (ulozeni vieteniku
na sloupci stroje pro svisly pohyb)
s hydraulickym nadlehcovdnim

X/Y/Z mm
W (vysuv pinoly) mm
rychloposuvy X/Y/Z/W m/min
stal mm
max. zatéz kg
vzddlenost stfedu vietene od stolu mm
kuzel vietene

prmér pinoly vietene mm
otdcky min’!
typ pohonu

vykon (stdly / Spickovy) kW
pocet ndstrojl

max. @ / délka mm
max. hmotnost kg
hmotnost stroje kg
zastavbovy rozmér s/h/v mm

* bez obsazenych sousednich 10Zek v zdsobniku

HET 110 hd

chlazeni sttedem vietene o tlaku
15 az 70 bar s volitelnym plnym
krytovanim obrdbéciho prostoru

3000/2100/ 1500

2O Y 3000/ 2500/ 1 800

500 700
12/12/12/5
1400 x 1 600 1440 x 1 600, 1 800 x 2 200
8 500 10 000, 12 000
0~1 800 0~2 100, 0~2 500
ISO 50
110 130
2500 g
4° aqutomatickd prevodovka
15/18 22 /26
40, 60
125, 245* / 400
25
30 000 26 000

6220/5100/ 4120

Dostupné CNC systémy: Mitsubishi, Heidenhain, Fanuc, Siemens

7000/7000/4180



macmatic

HBM 4020 - 20040

horizontalni frézovaci centra

ultimativni horizontalni frézovaci a vyvrtavaci centra

z&kladna stroje vyuzivaijici

vysuvnd pinola s integrovanou

zasobnik n&stroju pohyblivy Sirokd skdla pevnych,

MCU 500

pétiosa frézovaci centra

pétiosé frézovaci centrum se sklopnym a oto¢nym stolem

plné interpolované
pétiosé CNC fizeni
s rotacnimi enkodéry

tuhd litinovd zdkladna s pevné
ulozenym sklopnym a otocnym
stolem se Snekovym prevodem
nebo s pohonem direct drive

pro pfimé odmeérovani

odmérovani optickymi
pravitky v linedrnich
osdch volitelné pro
viechny CNC systémy

kompaktni zastavbovy
rozmer sfroje s dobre
pristupnym obrdbécim
prostorem

pohyblivych, oto¢nych
a sklopnych stold

na sloupci stroje s kapacitou

.0

40 az 120 nastroj0

symetrickou konstrukci
box-in-box se zdvojenymi
kulickovymi Srouby

2° prevodovkou s moznosti
vyménnych pétiosych CNC
fizenych frézovacich hlav

MCU 500

X/Y/1 mm 620/ 520 / 460
chloposuvy X/Y/Z m/min 36/36/36
HBM 4020 ~ 20040 R R e Y p, 4
sklopeni stolu (osa B) ° -40 / +110
j X 4 =2 krokem 2 000 PP
rozjezd v ose mm 000 ~ 20000 {s krokem 2 000) natoceni stolu (osa C) ° 360 prubézné
j Y 2 ~4 krok
rozjezd v ose mm 000 000 (s krokem 500) oy mm 500, & 650
j a j YA 12
rozjezdy v osach rozjezd v ose mm 00 acovn brostor max. 74t&s kg 300
rozjezd v ose W (vysuv pinoly) mm 700, 1 000 P P
rychloposuvy X/Y/Z/W m/min 20/20/10/5 vzddlenost Cela vietene od stolu mm 140~600
. velikost obdélnikového stolu mm 2 000 ~ 10 000 x 2 000 kuzel vietene ISO 40
pracovni prostor . L. . — .
velikost otoéného stolu (osa B) mm 1 500 x 1 500 ~ 3 000 x 3 000 vietena otdacky min-! 15 000 dd
kuzel vietene ISO 50, HSK-A100 vykon (staly / $pickovy) kW 10/17
vietena otdcky min-' 3000g pocet ndstroju 40
vykon (stdly / $pickovy) kW 37 /51 vyména ndstroju max. @ / délka mm 76, 127*/ 250
pocet ndstrojd 40, 60, 90, 120 max. hmotnost kg 7
vyména ndstroju max. @ / délka mm 150, 300* / 350 . hmotnost stroje kg 8 500
rozmeéry stroje 5 5 oo
max. hmotnost kg 25 zastavbovy rozmér §/d/v mm 4050 /3280 /3020

* bez obsazenych sousednich 10Zek v zdsobniku

Dostupné CNC systémy: Heidenhain, Fanuc, Siemens

* bez obsazenych sousednich 10Zek v zdsobniku

Dostupné CNC systémy: Mitsubishi, Heidenhain, Fanuc, Siemens



macmatic pétiosa frézovaci centra

MCU 1000 MCU 1600

pétiosé frézovaci centrum se sklopnou hlavou a oto¢nym stolem

verze MCU 1000 t
s moznosti integrovaného
soustruzeni na otocném

tuhd litinovd zakladna
s otocnym stolem
pohyblivym v ose Z

odmérovani optickymi
pravitky v linedrnich osdch
ve standardu pro viechny

sklopnd hlava s plynulym CNC
fizenim s rovinou skldpéni 45°

.0

pro lepsi dosah ndstroju

s nosnosti 1 500 kg v horizontdInim i vertikéinim médu | verze stole
silové pétiosé frézovaci centrum se sklopnou hlavou a otocnym stolem
MCU 1000 MCU 1000 t o _y ) . S I .
_ masivni litinova zakladna sklopnd hlava s plynulym CNC odmeérovani optickymi sklopnd hlava
rozjezd v ose X mm 1 000 s velmi tuhym sloupcem fizenim s rovinou skldpéni 45° pravitky v linedrnich osdch i oto¢ny st0l pohdnéné
rozjezd v ose Y mm 800 osazenym 4 vedenimi pro lepsi dosah ndstrojd ve standardu pro viechny vestavenym torque-
' ) roziezd v ose I mm 700 610 v ose X v horizontalnim i vertikalnim modu verze motorem
rozjezdy v osach .
rychloposuvy X/Y/Z m/min 24 /24 /24
sklopeni hlavy vietene (osa B) ° -190 ~ +10 MCU 1600
toceni oto¢ného stol C ° 360 probézné
natoceni otocného stolu (osa C) p X/Y/Z mm 1620 /1260 / 1050
stal mm @ 1000 x 800 2 800
-— sch rychloposuvy X/Y/Z m/min 24 /24 /24
max. z&téz pfi obrabéni k 1 500 1 000 rozjezdy v osac
2 el Iexdy sklopeni hlavy vietene (osa B) ° -190~ +10
racovni prostor max. z&téz pfi soustruzeni k - 500 .
= = 2 < nato&eni oto&ného stolu (osa C) o 360 prob&iné
max. otd&cky pfi soustruzeni min-' - 500 .
stdl mm 2 1320
vzddlenost Cela vietene od stolu mm 100~800 29~729 , .
pracovni prostor max. zatéz kg 4000
kuzel vietene ISO40, HSK-A63 KMé63 , . .
vzddlenost Cela vietene od stolu mm 150 ~ 1 200
14 000 el s
vietena otécky min- 18 000 el 12 000 el kuzel vietene HSK-A100
24000 el vietena otdcky min! 8 000 el
vykon (staly / $pickovy) kW 34 /43 29 /35 vykon (staly / $pickovy) kW 37 / 54
pocet ndstroju 40, 52, 80 pocet ndstroju 60, 90
vyména ndstroju max. g / délka mm 120, 180* / 300 vyména ndstroju max. @ / délka mm 150, 300* / 350
max. hmotnost kg 7 max. hmotnost kg 20
. . hmotnost stroje kg 18 000 19 000 hmotnost stroje kg 38 000
rozméry stroje = - Lo rozmeéry stroje
zastavbovy rozmér §/h/v mm 3020/3980/3180 3020 /3980/3 180 zastavbovy rozmér 5/n/v mm 4760 /5100 /4100

* bez obsazenych sousednich 10Zek v zdsobniku Dostupné CNC systémy: Heidenhain, Siemens * bez obsazenych sousednich 10Zek v z&dsobniku Dostupné CNC systémy: Heidenhain, Siemens
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macmatic

pétiosa frézovaci centra

prislusenstvi - odsavace Aspira

MCU 2000 / 3000

univerzalni pétiosé frézovaci centrum se sklopnou hlavou a oto¢nym stolem

sklopnd hlava s plynulym CNC
fizenim a natoc¢enim +/- 102°

s moznosti horizontdiniho, vertikéinino
i plného pétiosého obrdbéni

rozjezd v ose X
rozjezd v ose Y

; rozjezd v ose Z

rozjezdy v osach

rychloposuvy X/Y/Z
sklopeni hlavy vietene (osa B)
natoceni oto¢ného stolu (osa C)
stdl — obdélnikovy
max. z&téz obdélnikového stolu
st0l — integrovany otocny

pracovni prostor T
max. zatéz otocného stolu

vzddlenost Cela vietene od stolu

kuzel vietene
vietena otdcky

vykon (stdaly / 3pickovy)
pocet ndstroju

vyména nastroju max. @ / délka

max. hmotnost

. hmotnost stroje

rozmery stroje - - —
zAstavbovy rozmér §/h/v

* bez obsazenych sousednich 10Zek v zdsobniku

pIné interpolovany otocny stUl
o @ 650 mm integrovany do
pevného obdélnikového

stolu stroje

min-!

kW

kg
kg

u verze MCU 3000 v kombinaci se specidinim
z&sobnikem ndstroj’ s kapacitou 60 nebo
120 ndstroj, moznost rozdélit obrabéci
prostor na dvé oddélené zény

MCU 2000 MCU 3000

2 000 3 000
700
750
40 / 40 / 40 36/36/36
+/- 102
360 pribé&zné
2200 x 750 3200 x 750
2 000 3 000
2 650
600

vertikdalni: 20~770
horizontdlni: 200~950

ISO 40, HSK-A63

12 000 el
16 000 el
20 000 el

25/ 32
24, 32, 40, 60, 120
75, 125* / 250
8
17 000 21 000
5900/3010/2900 6900 /3100 /2900

Dostupné CNC systémy: Mitsubishi, Heidenhain, Fanuc, Siemens

HRUBY STEPINOVY
FILTR

Odsavace par Aspira

HEPA FILTR

Zachycuje mikrocdstice o roz-
meéru 0,01 um s UCinnosti 99,95%.

0 spotiebnidi

JEMNY STEPINOVY
FILTR

Zachycuje pevné Cdstice
a kapénky o rozméru
pres 25 uym.

@ Omyvatelny dil

DISKOVY SPLITTER

Zachycuje pevné cdstice
a kapénky o rozméru pres 10 um
s Ucinnosti 97,5%.

@ Omyvatelny dil

Vytvdii specifické

vzduchu, které usnadnuje srdzeni
a kondenzaci kapek aerosolu.

Q Omyvatelny dil

Odsavace par macmatic Aspira jsou
zafizeni pro odsdvdni olejové mihy

a dymu z pracovniho prostoru stroje,
které vznikaji pfi obrdbéni za pouziti
fezné emulze. Pétistupnovy Cistici
systém zaijistuje efektivni zachyceni
emulze rozptylené v nasdvaném
vzduchu, jeji kondenzaci a odvod
zpét do zdsobniku fezné emulze

stroje.

vykon motoru

hodinovd kapacita odsdvéni vzduchu
hlu¢nost

doporucend velikost obrdbéciho prostoru
hmotnost

cena

vifeni proudiciho

macmatic

ASP RA
omcC 1200

TURBINA KOMPRESORU

Q Omyvatelny dil

Pouziti odsavacd macmatic Aspira
zaijisti Cistsi a zdravéjsi pracovni
prostredi. Zaroven se diky odsdvdani
milhy zlepsi viditelnost v obrabécim
prostoru i pfi pourziti vysokotlakého
chlazeni sttedem ndstroje.
Podstatné je také snizeni ndkladd na
doplriovdni fezné emulze, protoze
se kondenzdt z odsavace vraci zpét
do z&sobniku fezné emulze.

Generuje tah a vifeni proudiciho vzduchu.

Hlavnimi vyhodami odsavacu je
jejich spolehlivost a snadnd montdz,
které vychdzi z jednoduché, ale
efektivni konstrukce. Kompaktni
rozméry odsavacl umoznuji umisténi
na krytovdni stroje nebo samostatny
stojan. Pfednosti jsou i nizké
porizovaci ndklady a pouze jeden
spotfebni dil - HEPA filtr, jehoz pourziti

je volitelné.

OMC - 960 OMC - 1200 OMC - 1560

kW 0,37
m3/h 960
dB 62
m? 1-4
kg 28
Ké 44 900

0.75 1,12
1200 1560
68 70
4-6 6-8
36 42
47 900 54 900



macmatic prislusenstvi Detron prislusenstvi Renishaw

Sklopné a otocné stoly Detron detron Sondy Renishaw

apply innovation™

Otocné stoly - Snekovy prevod Opticky pFenos signalu Radiovy prenos signalu
GXA- GXA- GXA- GXA- GXA- GXA- GXA-
1258 170S 2108 2508 255H 320H 400H
promeér upinaci desky mm 125 170 210
prdmér otvoru skrz mm 25 40 65 65 100 140 180 _OMI 21 P . Lo RMI
= o e 15 s a9 150 216 7 interface pro opticky prenos interface pro radiovy prenos
vys Ovosy,s ,re v mm o o — > signdlu ze sond OMP a OTS signdilu ze sond RMP a RTS
Zeevinevent pneumaticke hydraulicke do CNC systému stroje do CNC systému stroje

Otocné stoly - Direct Drive

kontaktni obrobkové sondy
o

pramér upinaci desky mm 170 |
primér otvoru skrz mm 40 40 : ‘Y OMP 4,'0 / OMP 69 o BMP 60
e mm 135 160 opfickd obrolbkfw(J SOI:\dO radiova obrobkolvovsondo,
o — = e L se standardni presnosti se standardni presnosti
Hpevinioveint i el 4 opakovatelnost +-1,0 um opakovatelnost +-1,0 um
F *
Sklopné a otocné stoly - Shekovy prevod
| Sors | Taes | Sros | o5 | assuis | szoms |
1015 1708 2108 255H/HB 320H/HB ' OMP 400 RMP 600 ,*-{
promér upinaci desky mm 125 170 210 & optickd obrobkovd sonda rddiovd obrobkovd sonda ?‘
promér stiedového otvoru mm 30 30 40 65 140 180 ”,f 4 s vysokou presnosti s vysokou presnosti <
N ——— mm 135 140 190 210 295 55 / opakovatelnost: +-0,25 um opakovatelnost: +-0,25 um /
vyska cela stolu mm 205 224,5 260 280 325 8585
zpevnovani pneumatické hydraulické

kontaktni nastrojové sondy
Sklopné a otocné stoly - Direct Drive

DTFS-170P DTF-650H . ors S
— kontaktni ndstrojovd sonda kontaktni nastrojovd sonda
promér upinaci desky mm 170 Lty s optickym prenosem signdilu s rddiovym prenosem signdlu
L]
promeér stredového otvoru mm 40 70 L opakovatelnost: +-1,0 um opakovatelnost: +-1,0 um
vy3ka osy stfedu mm 280 250 y
zpevnovani pneumatické pneumatické p ‘- s

prislusenstvi dotykovych sond
Hrotové koniky

e o
.0 $T-125 | ST-170 | ST-210 m ST-320 m Odnimatelnd zdkladna Doteky obrobkovych sond
A e —— 110 135 160 190 210 pro sons:!vy OTS a RTS s kamenem vlybrot Ize ruzh,eavorlqnfy
.. . i} . — 5 | e PE——— do T-drazky délek a materidlu tycinek
- VYsJv pinoy mm £0 (eeli) ) PR S, neleUie ) opakovatelnost upnuti: +-2 um dotykd a dotykovych kulicek R
ﬁ zpevhiovani manudini / pneumatické manudlini / hydraulické
Brzdéné unaseci desk ; .y .
Y bezkontaktni laserové nastrojové sondy
—— 1o 170 210 I\ / NC4 fix NC4 separate —
prvaer Icn[ oY mm ° 7 ¢ - bezkontaktni laserovd bezkontaktni laserova nastrojova J—
vyska osy sttedu mm 110 135 160 190 210 255 - \ ndstrojovd sonda s vysilaci sonda uréend pro montdz na =1
promér sttedového otvoru  mm 30 40 40 50 70 110 rv _I na fixni podkoveé veétsi vzddlenost opakovatelnost “
SOt s pneumatické/ i e opakovatelnost: +-,1 um za&visi na vzddalenosti vysilact
zpevnovani pneumatické h T hydraulické | B
ydraulické
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Vyhradni zastoupeni

PRECISION CNC MACHINE TOOLS

AKIRA - SEIKDE

vertikdIni centra z&vitovaci centra

rychlostni horizontdini silové horizontdIni multipaletové systémy pro
obrdbéci centra obrdbéci centra horizontdini obrdbéci centra

Porifolio macmatic

L :
o e— N
E =3
Q
: |
E :
vertikdini centra pétiosd centra
1
| B
g
i
horizontdlni centra horizontdini vyvrtavaci soustruhy
s paletovou vymeénou a lozovd frézovaci centra srovnym lozem
L3
0o o
€35 \ e
o9 < . -
S O i
€0 . ,!II é!
Asp/ra odsavace par RENISHAW <  sondy a software detron skiopné a oto&né stoly
macmatic s.r.o.
sidlo spolecnosti web: www.macmatic.cz
Promyslovd zona Lukov u Zlina 533 e-mail: info@macmatic.cz
763 17 Lukov tel: +420 574 574 120

Ceskd republika IC 28278640 DIC C728278640



